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DATOS TECNICOS

MATERIALES A TRABAJAR
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ANTI DESGASTE

ALUMINIO

ACERO AL CARBONO
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DIAMETRO DEL ELECTRODO

Recomendado:
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Conjunto porta Antorcha FCAW
electrodos

Conjunto pinza
de masa
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DIAMETRO DEL ALAMBRE
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Mejora el voltaje en vacio para
permitir la soldabilidad de
cualquier electrodo del mercado
y en cualquier posicion.
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PANTALLA Lo

Pantalla de cristal liquido
modulado electronicamente

PANEL DE CONTROL =

1. Pantalla LED con indicadores de:
- Encendido
- Sobrecalentamiento
- Amperaje y voltaje
. Indicador de procesos.
- FLUX CORED sin gas.
- MMA.
- TIG LIFT ARC.
3. Boton para seleccion de proceso.
4. Perilla para regulacion de amperaje.
5. Perilla para regulacion de voltaje.
6. Terminal negativa (-).
7. Conector de control antorcha.
8. Terminal positiva (+)
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TECNOLOGIAS CLASICAS ELITE
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ANTI STICK

Ayuda a despegar el electrodo
en caso de que se le pegue
con la pieza y protege el equipo
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=LITe=e AIRFLOW

Diseno interno que genera un flujo
optimo del aire, aumentando el ciclo
de trabajo y el tiempo de vida de la
maquina.
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CONECTORES RAPIDOS

TIG LIFT ARC

Facilita el inicio del arco en
TIG, sin contaminacion del
tungsteno.
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para que no se dane.

HOT START U ARC FORCE O\
N Facilita el inicio del M Mejora la_estabilidad del S
arco precalentando el arco y evita que el electrodo
electrodo. se pegue.
i rCAW SIN GAS . MMA
f-[' Soldadura por arco eléctrico | ! Soldadura manual por arco
N4 que utiliza alambre sdlido y 4 eléctrico con electrodos
tubular flux cored sin gas. revestido
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MEDIDAS CAJA INDIVIDUAL 0793969088393

LARGO ANCHO ALTO =10

47.0 cm 25.5 cm 34.5 cm 7.0 Kg

0793969088409

LARGO ANCHO ALTO PESO

MEDIDAS MASTERBOX x 2und

53.3 cm 48.8 cm 36.6 cm 15.0 Kg

KEEP WORKING www.elitetools.co

Equipos de soldadura portables
y de bajo peso.

MEDIDAS PRODUCTO

Ke=r workING \§
YEAR

WARRANTY
ANOS DE GARANTIN )



https://descargables.ujueta.com/SI6130XP

